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® Weichmacherfreie Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorld, Verfahren zur Herstellung und Verwendung 
derselben 

Die vorliegende Erfindung betrlfft eine weichmacherfreie 
Formmasse auf der Basts von Polyvinylchlorid einschlieBlich 
Vinylchloridco- und/oder -terpolymerisat und/oder Mi- 
schungen oder Legierungen davon mlt einem Vinylchlorid- 
oder PVC-Gehalt von mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise 
mehr als 85 Gew.-ty>, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines 
schlagzahmodifizierenden Polymerisates, wobei je 100 
Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinylchlorid- 
mischpolymertsates, zusatzlich gegebenenfalls neben Pig* 
menten. Farbstoffen. Gleitmitteln. Treibmittetn. Flamm- 
schutzmitteln. Fu list off en, Verstarkungsfasern oder anderen 
Verarbeitungshilfs- und Zusatzmittetn, 
a. 0.01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxyla- 
tes, 

- b. 0.01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates. 
J c. 0.01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines organischen Co- 

* Stabilisators. ausgewahlt aus der Gruppe mindestens eines 

* 0-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyri- 

* dins, und 

* d. 0.01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines oberftachenmodi- 
fizierten Erdaikalioxides. eines Erdalkalihydroxides und/ 
oder eines teilhydratisierten Erdaikalioxides. in der weich- 
macherfreien Formmasse entharten sind oder die weich- 
macherfreie Formmasse daraus besteht. Weiterhin betrifft 
die Erfindung die Verwendung der Formmasse und das Ver- 
fahren zu deren Herstellung. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine weichmacher- 
freie Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid, ent- 
haltend je 100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 5 
Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew,-%, (bezogen 
auf Kunststoff) Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -ter- 
polymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen 
von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat 
mit einem Vinylchlorid- oder PVC-gehalt von mehr als 10 
70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, und 15 
bis 0 Gew.-% mindestens eines schlagzahmodifizieren- 
den Polymerisates, oder des entsprechenden Mbnomer- 
gehaltes bei Mischpolymerisaten, ausgewahlt aus der 
Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Polyathylene, 15 
Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat und weitere Zusatz- 
stoffe, Verarbeitungshilfsmittel und dgl. GemaB der Er- 
findung enthalt die Kunststofformmasse auf der Basis 
von Polyvinylchlorid bestimmte Gew.-Teile mindestens 20 
eines Costabilisators, oberfiachenbehandelten Erdalka- 
lioxids und/oder teilhydratisierten Erdalkalioxids und 
weitere Zusatzstoffe. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur 
Herstellung der Formmasse und die Verwendung der- 25 
selben im Extrusionsverfahren. 

Aus der EU-B-00 01 859 ist bereits eine starre, war- 
mestabilisierte Zusammensetzung auf der Basis von Vi- 
nylchloridpolymeren bekannt, die als Warmestabilisato- 
ren Magnesiumoxid und einen gesattigten mehrwerti- 30 
gen aliphatischen Alkohol, sowie Calcium- und Zink- 
stearat sowie weitere Verarbeitungshilfsmittel und Zu- 
satzstoffe enthalt. Diese warmestabilisierten Zusam- 
mensetzungen sind besonders zur Herstellung von Roh- 
ren und Profilen geeignet Sie weisen den Vorteil auf, 35 
daB sie blei- und cadmiumfrei sind. Die Warmestabilitat 
und Verarbeitungseigenschaften dieser Zusammenset- 
zungen sind jedoch verbesserungswurdig. 

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es 
eine Formmasse mit verbesserten Eigenschaften und/ 40 
oder verbesserten Verarbeitungseigenschaften und ein 
Verfahren zur Herstellung derselben zu finden und/ 
oder die aus der Formmasse hergestellten Formteile 
sollten verbesserte Eigenschaften aufweisen. Insbeson- 
dere sollte eine verbesserte Warmestabilitat der Form- 45 
masse wahrend der Verarbeitung erzielt werden. Dar- 
Qber hinaus sollten zusatzlich blei- und cadmiumhaltige 
Stabilisatoren vermieden werden. Bei der Verarbeitung 
der Formmasse im Extruder sollte die Gefahr einer auf- 
tretenden Korrosion vermindert werden. 50 

ErfindungsgemaB wurde festgestellt, daB diesen Ziel- 
en und Aufgaben eine weichmacherfreie Formmasse 
auf der Basis von Polyvinylchlorid gerecht wird, die je 
100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vor- 
zugsweise mehr als 85 Gew.-% Vinylchloridhomo-, -co- 55 
und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder 
Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder 
•terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Ge- 
halt von mehr als 70 Gew.-Vo, vorzugsweise mehr als 85 
Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines schlag- 60 
zahmodifizierenden Polymerisates (oder des entspre- 
chenden Monomergehaltes bei Mischpolymerisaten), 
ausgewahlt aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorier- 
ten Polyathylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athy- 
len-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, ent- 65 
halt. 

Je 100 Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vi- 
nylchloridmischpolymerisates enthalt die Formmasse 



gemaB der Erfindung zusatzlich gegebenenfails neben 
Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, 
Rammschutzmitteln, Fuilstoffen, Verstarkungsfasern 
oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, 

a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Calcium- 
carboxylates, 

b. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcar- 
boxylates, 

c. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines organi- 
schen Co-Stabilisators, ausgewahlt aus der Gruppe 
mindestens eines fl-Diketons, organischen 
Phosphits und/oder Dihydropyridins, und 

d. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erdalkali- 
oxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines 
teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder 
teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder teilhydrati- 
siertes Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolo- 
mit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wo- 
bei das Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder 
teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder 
das teilhydratisierte Calciumoxid und/oder teilhy- 
dratisierte Magnesiumoxid und/oder der calcinier- 
te Dolomit oder der teilhydratisierte calcinierte 
Dolomit mit einem oberflachenmodifizierenden 
Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der 
Oberflache ganz oder in Teilbereichen der Oberfia- 
che uberzogen ist, 

oder die weichmacherfreie Formmasse besteht dar- 
aus. 

Als Calcium- und/oder Zinkcarboxylate werden Salze 
von Calcium und/oder Zink mit FettsSuren und/oder 
deren Derivate, vorzugsweise von zusatzlich polare 
Gruppen enthaltenden FettsSuren, mit C% bis C32, vor- 
zugsweise C10 bis C22, eingesetzt Bevorzugt werden C15 
bis C21 Fettsauren, deren Derivate und/oder Mischun- 
gen derselben, insbesondere auch zusatzliche polare 
Gruppen enthaltende Fettsauren, verwendet Als beson- 
ders geeignet erweisen sich Stearate, Hydroxystearate, 
Palmitate und/oder Behenate oder Fettsauren oder 
Fettsaurederivate dieser Verbindungen, die zusatzliche 
polare Gruppen, vorzugsweise Hydroxylgruppen ent- 
haltea 

Nach einer bevorzugt en AusfOhrungsform enthalt die 
Formmasse zusatzlich 

e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines FOllstof- 
fes, vorzugsweise mindestens eines anorganischen 
Fullstoffes. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
enthalt die Formmasse je 100 Gew.-Teile der PVC-Mi- 
schung oder des Vi nylchloridmischpolymerisates, zu- 
satzlich 

f. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines auBeren 
Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels, und/ 
oder 

g. 0,01 bis 5 Gew.-Teile eines Verarbeitungshilfs- 
oder Zusatzmittels, vorzugsweise ausgewahlt aus 
der Gruppe der polymeren Alkylmethacrylate, 
oder besteht daraus. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung sind je 100 Gew.-Teile des Kunststoff es oder 
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Kunststdffgemisches zusatzlich 

a. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile mindestens eines Calcium- 
carboxylates, 

b. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcar- 
boxylates, 

c 0,05 bis 2 Gew.-Teile mindestens eines organi- 
schen Co-Stabilisators ausgewahlt aus der Gruppe 
mindestens eines P-Diketons, organischen 
Phosphits und/oder Dihydropyridins, 

d. 0,05 bis 1 Gew.-Teile Calciumoxid und/oder Ma- 
gnesiumoxid, 

e. 0,05 bis 10 Gew.-Teile mindestens eiries FOllstof- 
fes, vorzugsweise eines anorganischen FOllstoffes, 

f. 0,5 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Pigmentes 
und/oder Farbstoffes, Gleitmittels und/oder inne- 
ren Gleitmittels, 

g. 0,5 bis 3,5 Gew.-Teile eines Verarbeitungshilfs- 
oder Zusatzmittels, ausgewahlt aus der Gruppe der 
poiymeren Alkylmethacrylate, vorzugsweise Poly- 
methylmethacrylate 

in der Formmasse enthalten bder die Formmasse be- 
steht daraus. 

Als |J-Diketon wird bevorzugt im Rahmen der Erfin- 
dung ein Benzoylstearoylmethan eingesetzt 

Als Phosphite werden bevorzugt Triphenylphosphit, 
Trilaurylphosphit, Diphenyldecylphosphit, Tridecyl- 
phosphit und/oder Phenyldidecylphosphit der Form- 
masse zugesetzt. 

Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 
dung ist der Costabilisator, ausgewahlt aus der Gruppe 
mindestens eines p-Diketons, organischen Phosphits 
und/oder Dihydropyridins bis zu 70 Gew.-% (bezogen 
auf 100 Gew.-% des eingesetzten Costabilisators), vor- 
zugsweise bis zu 50 Gew.-% durch, ein Polyol ersetzt 
Der Anteil des Polyols sollte nach Mdglichkeit unter 50 
Gew.-%, besonders bevorzugt unter 40 Gew.-% (bezo- 
gen auf 100 Gew.-% des eingesetzten Costabilisators) 
liegen, um eine verbesserte Warmestabilisierung der 
Formmasse zu erreichen. 

Als Polyole werden bevorzugt Trimethylolpropan, 
Di-Trimethylolpropan, Pentaerythrit und Mischungen 
dieser Polyole untereinander oder mit anderen Polyolen 
eingesetzt Nach einer weiteren AusfOhrungsform wird 
das zu einem gewissen Anteil als Costabilisator einge- 
setzte Polyol durch ein Polyether-Polyol ersetzt 

Nach einer anderen bevorzugten AusfOhrungsform 
enthalt die Formmasse zusatzlich je 100 Gew.-Teile der 
PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolymerisa- 
tes zusatzlich neben den bereits genannten Zusatzmit- 
teln 

h. 0,01 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 
0,5 bis 5 Gew.-Teile, 

eines Pigmentes und/oder Farbstoffes und/oder 

i. 0,05 bis 4 Gew.-Teile, vorzugsweise 
0,1 bis 2 Gew.-Teile, 

mindestens eines Treibmittels und/oder 
j. 03 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 
I bis 8 Gew.-Teile, 

mindestens eines Flammschutzmittels oder die 
Formmasse besteht daraus. 

Als Treibmittel gelangen organisch-chemische und/ 
oder anorganisch-chemische Treibmittel zum Einsatz, 
vorzugsweise solche, die in der Hitze Stickstoff oder 
Kohlendioxid abspahen. Bevorzugt gelangen Treibmit- 
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tel aus der Gruppe der Azodicarbonamide und/oder 
Natriumbicarbonate zum Einsatz. 

Zum Flammschutzmittel. werden die an sich fUr 
Kunststoffe bekannten Flammschutzmittel, vorzugswei- 
5 se Aluminiumhydroxid und/oder Antimontrioxid, ver- 
wendet Wie bereits erwahnt ist gemSB der Erfihdung 
das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teilhydratisierte Cal- 
ciumoxid, teilhydratisierte Magnesiumoxid, der calci- 
nierte Dolomit und/oder teilhydratisierte calcinierte 

io Dolomit mit einem oberflaichenmodifizierenden Be- 
handlungsmittel oder Coatingmittel auf der Oberflache 
ganz oder in Teilbereichen der Oberflache uberzogen 
und das oberflachenmodifizierende Behandluhgsmittel 
oder Coatingmittel ist eine gesattigte oder unges&ttigte 

15 Fettsaure oder deren Ester, Salze oder Derivate. 

GemaB einer bevorzugten AusfOhrungsform der Er- 
findung sind sowohl der Fullstoff oder das Fullstoffge- 
misch oder ein Teil des FOllstoffes oder des Fullstoffge- 
misches als auch das Calciumoxid und/oder das Magne- 

20 siumoxid mit einem oberflachenmodifizierenden Be- 
handluhgsmittel oder Coatingmittel auf ihrer Oberfla- 
che ganz oder in Teilbereichen Oberzogen sind und das 
oberfiachenmodifizierende Behandlungsmittel oder 
Coatingmittel eine gesa* tiigte oder ungesSttigte Fettsau- 

25 re oder deren Ester, Salze oder Derivate. 

Die Oberfiachenbehandlungsmittel oder Coatingmit- 
tel werden in Form einer Losung, Dispersion, Schmelze 
und dgl. aufgebracht Nach einer bevorzugten AusfOh- 
rungsform wird auf das Erdalkalioxid oder teilhydrati- 

30 sierte Erdalkalioxid, vorzugsweise auf das Calciumoxid, 
Magnesiumoxid, teilhydratisierte Calciumoxid, teilhy- 
dratisierte Magnesiumoxid, auf den calcinierten Dolo- 
mit oder den teilhydratisierten, calcinierten Dolomit, das 
Oberflachenbehandlungs- oder Coatingmittel im heiBen 

35 Zustand oder in Form einer Schmelze aufgebracht. Be- 
vorzugt wird dazu ein HeiOmischer oder eine HeiBmi- 
scher-KOhlmischer-Kombination verwendet. 

Die Aufbringung des Oberflachenbehandlungsmittels 
auf den Fullstoff erfolgt vorzugsweise in Form einer 

40 Dispersion oder Losung des Oberflachenbehandlungs- 
mittels oder Coatinmittels. 

GemaB einer bevorzugten AusfOhrungsform der Er- 
findung ist das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teilhydra- 
tisierte Calciumoxid, teilhydratisierte Magnesiumoxid, 

45 der calcinierte Dolomit und/oder der teilhydratisierte 
calcinierte Dolomit mit einer gesattigten oder ungesat- 
tigten Fettsaure oberflachenmodifiziert, die zusatzlich 
neben der COOH-, Ester- und/oder COO-Gruppe min- 
destens eine OH-Gruppe oder mindestens eine andere 

50 polare Gruppe aufweist 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform 
ist das Calcium- und/oder Magnesiumoxid und/oder der 
Fflllstoff oder das Fullstoffgemisch oder ein Teil des 
FOllstoffes oder des Fullstoffgemisches, das vorzugswei- 

55 se feinteiliges Calciumcarbonat enthalt oder daraus be- 
steht, mit mindestens einer gesattigten oder ungesattig- 
ten Fettsaure, deren Ester, Salze oder Derivate oberfla- 
chenmodifiziert, die zusatzlich neben der COOH-, 
Ester- und/oder COO-Gruppe mindestens eine OH- 

60 Gruppe oder mindestens eine andere polare Gruppe 
aufweist 

Als polare Gruppen enthaltende organische Carbon- 
sauren werden gesattigte und/oder ungesattigte Mono- 
carbonsauren oder Polycarbonsauren, deren Derivate, 
65 substituierte Verbindungen und/oder Salze eingesetzt, 
vorzugsweise jedoch solche, die eine oder mehrere Hy- 
droxylgruppe(n), Aminogruppe(n), Carbonylgruppe(n) 
und/oder Estergruppe(n) enthalten und Salze der Mo- 
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riocarbonsauren, vorzugsweise Fettsauren, oder die 
SSuren selbst darstellen. 

Bevorzugt werden die zusatzlich polare Gruppen auf- 
weisenden Fettsauren mil Cs bis C32, vorzugsweise Cio 
bis C22 eingesetzt, die vollstandig aus gesattigten, min- 5 
destens eine zusatzliche polare Gruppe aufweisenden 
Fettsaure bestehen oder bis zu 20 Gew.-%, vorzugswei- 
se bis zu 6 Gew.-% eine ungesattigte, gegebenenfalls 
mindestens eine zusfltzlich polare Gruppe aufweisenden 
Fettsaure enthalten. Bevorzugt werden die polare 10 
Gruppen enthaltenden Fettsauren, vorzugsweise Hy- 
droxylgruppen enthaltenden Fettsauren oder Amino- 
gruppen enthaltende Fettsauren, vorzugsweise Hydrox- 
ystearinsaure, Hydroxypalmitirisaure, HydroxyolsSure, 
Aminostearinsaure, Aminolinolsaure und/oder die Al- 15 
kalisalze dieser Verbindung zur Oberflachenbehand- 
lung der Fiillstoffe und/oder von Magnesium- und/oder 
Calciumoxid eingesetzL 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird ein 
synthetisches oberflachenbeschichtetes Calciumcarbo- 20 
hat als Fiillstoff verweridet, vorzugsweise hergestellt 
durch Einleiten von Kohlendioxid in eine Calciumhy- 
droxidsuspension und durch riachfolgende Oberflachen- 
behandlung des hergestellten Calciumcarbonates mit ei- 
nem Alkali- oder Ammoniumsalz einer gesattigten oder 25 
ungesattigten, neben einer mindestens eine polare 
Gruppe enthaltenden Carbonsaure, Fettsaure oder sub- 
stituierten Fettsaure, vorzugsweise mit einem Alkali- 
oder Ammoniumsalz mindestens eine Hydroxyl-, Car- 
bonyl-, Amino- und/oder Estergruppe enthaltenden ali- 30 
phatischen Monocarbonsaure oder Fettsaure. Dabei 
wird bei der Oberflachenbehandlung ganz oder teilwei- 
se die entsprechende Calciumverbindung dieser polare 
Gruppen enthaltenden Fettsauren auf der Oberflache 
des Calciumcarbonates gebildet 35 

Die auf der Oberflache des synthetischen Calciumcar- 
bonates nach der Aufbringung des Behandlungsmittels 
gebildete Oberfiachenschicht besteht bevorzugt aus ei- 
nem Calcium- und/oder Alkalisalz, sowie ggf. Ammo- 
niumsalz mindestens einer, mindestens eine Hydroxyl- 40 
gruppe enthaltenden Fettsaure mit Cjo bis C22 oder ent- 
halt diese. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform wird als Ober- 
flachenbehandlungsmittel fur die FuIIstoffe und/oder 
fur das Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid (oder 45 
teilhydratisierte Verbindungen derselben) als ungesat- 
tigte Carbonsaure eine ein- oder mehrfach ungesattigte, 
vorzugsweise eine zweifach ungesattigte konjugierte 
oder nicht konjugierte Carbonsaure (fiir den FOllstoff 
vorzugsweise ein Alkalisalz derselben oder ein Ammo- 56 
niumsalz) einer ein- oder zweifach ungesattigten Car- 
bonsaure, oder eine Mischung derselben eingesetzt, ins- 
besondere Crotonsaure, 2-Pentensaure, 4-Pentensaure, 
2-Hexensaure, 3-Hexensaure, 2,4-Pentadiensaure, 3-Bu- 
tensaure und/oder 3-Methyl-Crotonsaure, vorzugswei- 55 
se jedoch Sorbinsaure. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die ein- 
oder mehrfach ungesattigte Carbonsaure oder Carbon- 
sauren oder eine Mischung derselben, bis zu 60 Gew.-% 
(bezogen auf 100 Gew.-Teile der zur Oberflachenbe- 60 
handlung eingesetzten Carbonsauren), vorzugsweise bis 
zu 40 Gew.-%, durch eine neben den Carboxylgruppen 
eine polare Gruppen enthaltende gesattigte und/oder 
ungesattigte Monocarbonsaure, mit C2-C32 und/oder 
Huminsaure (oder Humussaure), ersetzL & 

Nach einer vorzugsweisen Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist das als Modifizierungsmittel verwendete Al- 
kylacrylat. vorzugsweise Butylacrylat, bis zu 60 Gew.-% 
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(bezogen auf 100 Gew.-Teile des eingesetzten Modifi- 
zierungsmittels), vorzugsweise bis zu 35 Gew.-%, durch 
Poiymethylmethacrylat (PM MA) ersetzt. 

Das in der Formmasse enthaltende Vinylchloridho- 
mo-. -co- und/oder -terpolymerisat weist vorzugsweise 
einen K-Wert von 58 bis 73 auf. Besonders bevorzugt 
werden K- Werte von 64 bis 71 eingesetzt 

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer weichmacherfreien Form- 
masse auf der Basis von Polyvinylchlorid, enthaltend je 
100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vor- 
zugsweise mehr als 85 Gew.-% Vinylchloridhomo-, -co- 
und/pder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder 
Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder 
-terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Ge- 
halt von mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 
Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-°/o mindestens eines schlag- 
zahmodifizierenden Polymerisates (oder des entspre- 
chenden Monomergehaltes bet Mischpolyrherisateh), 
ausgewahlt aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorier- 
ten Polyathylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athy- 
len-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, wobei 
je 1 00 Gew.-Teiie dieser PVC-Mischung oder des Vinyl- 
chloridmischpolymerisates, zusatzlich gegebenenfalls 
neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmh- 
teln, Flammschutzmitteln, FQllstoffen, Verstarkungsfa- 
sern oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmit- 
teln, 

a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Calcium- 
carboxylates, 

b. 0 01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcar- 
boxylates, 

c 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines organi- 
schen Co-Stabilisators ausgewahlt aus der Gruppe 
mindestens eines (J-Diketons, organischen 
Phosphits und/oder Dihydropyridins, 
d 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erdalkali- 
oxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines 
teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder 
teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder teilhydrati- 
siertes Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolo- 
mit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wo- 
bei das Calciumoxid mit einem oberflachenmodifi- 
zierenden Behandlungsmittel oder Coatingmittel 
auf der Oberflache ganz oder in Teilchenbereichen 
der Oberflache uberzogen ist und 
e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines Fullstof- 
fes, vorzugsweise mindestens eines anorganischen 
Filllstoffes, von denen zumindest ein Anteil eines 
Fullstoffes mit einem oberflachenmodifizierten Be- 
handlungsmittel oder Coatingmittel ganz oder in 
Teilbereichen der Oberflache uberzogen ist, 
miteinander vermischt werden. GemaB dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren werden die Kunststoffe 
und die Zusatzstoffe bei Temperaturen uber 35° C 
in einem HeiDmischer vermischt und unter Tempe- 
ratursteigerung auf Temperaturen zwischen 100 
und 125°C (berechnet als Massetemperatur), vor- 
zugsweise 110 bis 120°C, erhitzt AnschlieBend 
wird die Formmasse in einem KOhlmischer auf 
Temperaturen unter 40° C, vorzugsweise unter 
35°C,abgekuhlL 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird der 
Kunststoff oder die Kunststoff mischung und die bei 
Umgebungstemperatur festen Zusatzstoffe (ausgenom- 
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men Titandioxid) bei 35 bis 50°C, vorzugsweise 37 bis 
45°C, in einem HeiBmischer vorgemischt dazu die flussi- 
gen Zusatzstoffe nach Temperaturerhdhung bei Errei- 
chen einer Temperatur zwischen 55 bis 65° C, vorzugs- 
weise 57 bis 62° C, zugemischt und nachfolgend unter 5 
Temperatursteigerung auf 100 bis 125°C(berechnet als 
Massetemperatur), vorzugsweise 110 bis 120°C, weiter 
gemischt. AnschlieBend wird die Formmasse in einem 
Kuhlmischer auf Temperaturen unter 40° C, vorzugs- 
weise unter 35° Qabgekiihlt. , 0 

Bei der Verwendung von Titandioxid als Pigment er- 
folgt die Zugabe von Titandioxid zu der im HeiBmischer 
vorgemischten Kunststoff-Zusatzmittel-Mischung im 
Bereich von 90 bis 125°C(berechnet als Massetempera- 
tur), vorzugsweise 110 bis 120°C, und anschlieBend wird 15 
die Formmasse in einem KOhlmischer auf Temperatu- 
ren unter 40° C, vorzugsweise unter 35° C abgekuhlL 

Das Erdalkalioxid oder teilhydratisierte Erdalkali- 
oxid, vorzugsweise Caiciumoxid und/oder Magnesium- 
oxid, teilhydratisierte Caiciumoxid und/oder teilhydrati- 20 
sierte Magnesiumoxid und/oder der calcinierte Dolomit 
oder teilhydratisierte, calcinierte Dolomit weist nach ei- 
ner bevorzugten Ausftihrungsform eine mittlere Teil- 
chengroBe von unter 25 urn, vorzugsweise unter 5 \im t 
auf. Besonders bevorzugt werden mittlere Teilchengro- 25 
Ben zwischen 0,5 bis 4 urn eingesetzt 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform betragt 
die Gewichtsmenge des zur Oberflachenbehandlung 
eingesetzten Modifizierungsmittels oder Coatingmittels 
in Abhangigkeit von der TeilchengroBe des Erdalkali- 30 
oxides oder teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugs- 
weise des Calciumoxides, Magnesiumoxides und/oder 
teilhydratisierten Calciumoxides und/oder Magnesium- 
oxides 0,02 bis 43 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 2,5 
Gew.-%, bezogen auf 100 Gew.-Teile Erdalkalioxid 35 
oder teilhydratisierten Erdalkalioxid. 

Der FQllstoff oder das FQllstoffgemisch weist nach 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine mittlere Teil- 
chengroBe unter 10 \im, vorzugsweise unter 1 urn, auf. 
Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die mittle- 40 
re TeilchengrdBe des eingesetzten Erdalkalioxides oder 
teilhydratisierten Erdalkalioxides mindestens doppeltso 
groB wie die mittlere TeilchengroBe des Fullstoffes oder 
Fullstoffgemisches. 

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin die Ver- 45 
wendung einer weichmacherfreien Formmasse auf der 
Basts von Polyvinylchlorid, enthaltend je 100 Gewichts- 
teile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise 
mehr als 85 Gew.-% Vinylchloridhomo-, -co- und/oder 
-terpolymerisat und/oder Mischungen oder Legierun- 50 
gen von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymeri- 
sat mil einem Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von mehr 
als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-% und 
15 bis 0 Gew.-% mindestens eines schlagzahmodifizie- 
renden Polymerisates, (oder des entsprechenden Mono- 55 
mergehaltes bei Mischpolymerisaten), ausgewahlt aus 
der Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Polyathylene, 
Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat- 
Kohlenmonoxid Terpolymerisat, wobei je 100 
Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinylchlo- eo 
ridmischpolymerisates, zusatzlich gegebenenfalls neben 
Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, 
Flammschutzmitteln, Fullstoffen, Verstarkungsfasern 
oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, 
noch folgende Zusatzmittel in der Formmasse enthalten 65 
sind: 
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carboxylates, 

b. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcar- 
boxylates, 

c. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines organi- 
schen Co-Stabilisators ausgewahh aus der Gruppe 
mindestens eines 0-Diketons, organischen 
Phosphits und/oder Dihydropyridins, 

e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines Fuilstof- 
fes, vorzugsweise eines anorganischen Fullstoffes, 
wobei der Fiillstoff oder das FOllstoffgemisch und/ 
oder das Caiciumoxid und/oder Magnesiumoxid 
mit einem oberflgchenmodifizierenden Behand- 
lungsmittel oder Coatingmittel mit polareh Grup- 
pen auf der Oberflache ganz oder in Teilchenberei- 
chen der Oberfiache Oberzogen ist, 
& 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erdalkali- 
oxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines 
teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise 
Caiciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder 
teilhydratisiertes Caiciumoxid und/oder teilhydrati- 
siertes Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolo- 
mit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wo- 
bei das Caiciumoxid mit einem oberflachenmodifi- 
zierenden Behandlungsmittel oder Coatingmittel 
auf der Oberfiache ganz oder in Teilbereichen der 
Oberfiache Qberzogen ist, 

im Extrusionsverfahren oder SpritzguBveffahren zur 
Herstellung von Profilen oder Gegenstanden oder 
Hohlkorpern, vorzugsweise extrudierten Fensterprofi- 
len oder extrudierten Rohren. 

Die aus den erfindungsgem&Ben weichmacherfreien 
Formmassen hergestellten Formteile und Profile weisen 
eine sehr gute Oberfla*chenbeschaffenheit (eine gleich- 
m§Bige glatte Oberfiache) auf. Die Verarbeitungseigen- 
schaften und Eigenschaften der Fertigteile oder der 
Profile einschlieBlich deren Nachbehandlung (wie z. B. 
Schneiden, SchweiBen, Bohren, Sagen, Biegen und dgL) 
ist vergleichbar oder verbessert gegeniiber solchen 
Formteilen oder Profilen, die unter Verwendung von 
Barium-, Cadmium- oder bleihaltiger Verbindungen 
hergestellt sind. 



a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Calcium- 
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Beispiel 2 






partiell oxidiertes Hartparaffin 


f 


0,1 



Gruppe Gew.- 
Teile 



Suspensions- Vinylchlorid- 
homopolymerisat (K-Wert 68) 
mit 8 Gew.-Teilen 
Modifizierungsmittel 
bestehend aus Butylacrylat 
und Polymethylmethacrylat 
Polymethylmethacrylat (PMMA) 
naturL Calciumcarbonat 
(gemahlene Kreide) 
oberflachenmodifiziert 
mit Stearinsaure 
Titandioxid 

Benzoylstearoylmethan 

1 ,4 - Di hyd ropy rid i n 

Trilaurylphosphit 

Mischung von Trimethylolpropan, 

Di-Trimethylolpropan und 

Pentaerythrit 

Calciumbehenat 

Zinkoctoat 

Magnesiumoxid gecoatet mit 
2 Gew.-% Hydroxystearinsaure 
(bezogen auf lOOGew.-Teile MgO) 
Gemisch aus inneren und 
auBeren Gleitmitteln unter 
Mitverwendung von Montanwachsen 
Hartparaffin 

partiell oxidiertes Hartparaffin 



100 



f 



1 

10 



4 

0.1 
0.1 
0,5 
0,5 



0.4 
0.2 
0.25 



0.75 



0.1 
0.1 
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Beispiel 4 



Gruppe Gew.- 
Teile 

5 



80 Gew.-Teile Suspensions- 




100 


Vinylchloridhomopolymerisat 






(K-Wert 64) und 20 Gew.-Teile 






Vinylchlorid-Ethylen-Vinylacetat- 






Pfropfcopolymerisat 






(mit 10Gew.-% EVA-Anteil) 






Polyrhethyimethacrylat (PMMA) 


a 
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gefalltes Calciumcarbonat mit 
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einerTeilchengroBe <0,1 \Lm 






Titandioxid 
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Benzoylsteraroylmethan 
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0 1 


1,4-Dihydropyridin 
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0,1 


Diphenyldecylphosphit 
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Zinkstearat 
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gecoatet mit 2 Gew.-% 






Hydroxysterarinsaure 






(bezogen auf 100 Gew.-Teile 






calcinierten Dolomit) 






Gemisch aus inneren und 
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0,75 


auBeren Gleitmitteln unter 






Mitverwendung von Montanwachsen 






Hartparaffin 


f 


0,2 


partiell oxidiertes Hartparaffin 


f 


0,1 


feinteiliges Natriumbicarbonat 




1 


Azodicarbonamid 
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035 


Antimontrioxid 


J 
J 


4 


Aluminiumhydroxid 


3 


Gruppen: 






a = Calcium-Carboxylat 






b « Zink-Carboxylat 







c = Co-Stabilisatoren 

d = Erdalkali-Oxid 

e « Fullstoff 

f Gleitmittel 

g = Verarbeitungshilfsmittel 

h = Pigmente 45 

i = Treibmittel 

j « Flammschutzmittel 

PatentansprQche 50 

I. Weichmacherfreie Formmasse auf der Basis von 
Polyvinylchlorid, enthaltend je 100 Gewichtsteile 
Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise 
mehr als 85 Gew.-%, Vinylchloridhomo-, -co- und/ 55 
oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder 
Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder 
-terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC- 
Gehalt von mehr als 70 Gew.*%, vorzugsweise 
mehr als 85 Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-% minde- 60 
stens eines schlagzahmodifizierenden Polymerisa- 
tes (oder des entsprechenden Monomergehaltes 
bei Mischpolymerisaten), ausgewahlt aus der Grup- 
pe der Alkylacrylate, chlorierten Polyathylene, 
Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athylen-Vinylace- 65 
tat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. und je 100 
Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinyl- 
chloridmischpolymerisates, zusatzlich gegebenen- 
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falls neben Pigmemen, Farbstoffen, Gleitmitteln, 
Treibmitteln, Flammschutzmitteln, Fiillstoffen, 
Verstarkungsfasern oder anderen Verarbeitungs- 
hilfs- und Zusatzmitteln, 

a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Cal- 
ciumcarboxylates, 

b. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zink- 
carboxylates, 

c. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines orga- 
nischen Co-Stabilisators, ausgewahlt aus der 
Gruppe mindestens eines p-Diketons, organi- 
schen Phosphits und/oder Dihydropyridins, 
und 

d. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erd- 
alkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/ 
oder eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, 
vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magne- 
siumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calcium- 
oxid und/oder teilhydratisiertes Magnesium- 
oxid und/oder calcinierter Dolomit oder teil- 
hydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das 
Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder teil- 
hydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/ 
oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/ 
oder teilhydratisierte Magnesiumoxid und/ 
oder der calcinierte Dolomit oder der teilhy- 
dratisierte calcinierte Dolomit mit einem ober- 
flachenmodifizierenden Behandlungsmittel 
oder Coatingmittel auf der Oberflache ganz 
oder in Teilbereichen der Oberflache uberzo- 
gen ist, 

in der weichmacherfreien Formmasse enthal- 
ten sind oder die weichmacherfreie Formmas- 
se daraus besteht 

2. Weichmacherfreie Formmasse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Formmasse zu- 
satzlich 

e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines 
Fullstoffes, vorzugsweise mindestens eines an- 
organischen Fullstoffes, enthalt 

3. Weichmacherfreie Formmasse nach Anspriichen 
1 un<J 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Form- 
masse je 100 Gew.-Teile der PVC-Mischung oder 
des Vinylchloridmischpolymerisates, zusatzlich 

f. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines auBe- 
ren Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels, 
und/oder 

g. 0,01 bis 5 Gew.-Teile eines Verarbeitungs- 
hilfs- oder Zusatzmittels, vorzugsweise ausge- 
wahlt aus der Gruppe der polymeren Alkylme- 
thacrylate, enthalt oder daraus besteht 

4. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formmasse zusatzlich 

a. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile mindestens eines 
Calciumcarboxylates, 

b. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile mindestens eines 
Zinkcarboxylates, 

c. 0,05 bis 2 Gew.-Teile mindestens eines orga- 
nischen Co-Stabilisators, ausgewahlt aus der 
Gruppe mindestens eines P-Diketons, organi- 
schen Phosphits und/oder Dihydropyridins, 

d 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile Calciumoxid und/ 
oder Magnesiumoxid und/oder teilhydratisier- 
tes Calciumoxid und/oder teilhydratisiertes 
Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolomit 
oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, 
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wobei das Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid 
und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid, vor- 
zugsweise das Calciumoxid und/oder Magne- 
siumoxid, und/oder das teilhydratisierte Calci- 
umoxid und/oder teilhydratisierte Magne- 5 
siumoxid und/oder der calcinierte Dolomit 
oder der teilhydratisierte calcinierte Dolomit 
einem oberflachenmodifizierenden Behand- 
lungsmittel oder Coatingmittel auf der Ober- 
flache ganz oder in Teilbereichen der Oberfla- 10 
che iiberzogen ist, 

e. bis 15 Gew.-Teile mindestens eines Fullstof- 
fes, vorzugsweise eines anorganischen Full- 
stoffes, 

f. 0,05 bis 2 Gew.-Teile mindestens eines auBe- 15 
ren Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels 
und 

g. 0,5 bis 3,5 Gew.-Teile eines Verarbeitungs- 
hilfs- oder Zusatzmittels, ausgewahlt aus der 
Gruppe der polymeren Alkylmethacrylate, 20 
vorzugsweise Polymethylmethacrylate 

enthalt oder die Formmasse daraus besteht. 

5. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Ansprttche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ der Costabilisator, ausgewahlt aus 25 
der Gruppe mindestens eines p-Diketons, organi- 
schen Phosphits und/oder Dihydropyridihs, bis zu 
70 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Vo des einge- 
setzten Costabilisators), vorzugsweise bis zu 50 
Gew.-% durch ein Polyol ersetzt ist. 30 

6. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formmasse zusatzlich je 100 
Gew.-Teile der PVC-Mischung oder des Vinylchlo- 
ridmischpolymerisates 35 

h. 0,01 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 
0,5 bis 5 Gew.-Teile, 

eines Pigmentes und/oder Farbstoffes und/ 
oder 

i. 0,05 bis 4 Gew.-Teile, vorzugsweise 40 
0,1 bis 2 Gew.-Teile, 

mindestens eines Treibmittels und/oder 
j. 0,5 bis 10 Gew.-Teile, vorzugsweise 
1 bis 8 Gew.-Teile, 

mindestens eines Flammschutzmittels enthalt 45 

7. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Calciumoxid, Magnesiumoxid, 
teilhydratisierte Calciumoxid, teilhydratisierte Ma- 
gnesiumoxid, der calcinierte Dolomit und/oder teil- 50 
hydratisierte calcinierte Dolomit mil einem ober- 
flachenmodifizierenden Behandlungsmittel oder 
Coatingmittel auf der Oberflache ganz oder in Teil- 
bereichen der Oberflache iiberzogen ist und das 
oberflachenmodifizierende Behandlungsmittel 55 
oder Coatingmittel eine gesattigte oder ungesattig- 

te Fettsaure oder deren Ester, Salze oder Derivate 
ist. 

8. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB das Calciumoxid, Magnesiumoxid, 
teilhydratisierte Calciumoxid, teilhydratisierte Ma- 
gnesiumoxid, der calcinierte Dolomit und/oder der 
teilhydratisierte calcinierte Dolomit mit einer ge- 
sattigten oder ungesattigten Fettsaure oberfla- 65 
chenmodifizien ist, die zusatzlich neben der CO- 
OH-. Ester- und/oder COO-Gruppe mindestens ei- 
ne OH-Gruppe oder mindestens eine andere polare 



Gruppe aufweist 

9. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das als Modifizierungsmittel verwen- 
dete Alkylacrylat, vorzugsweise Butylacrylat, bis zu 
60 Gew.-°/o (bezogen auf 100 Gew.-Teile des einge- 
setzten Modifizierungsmittels), vorzugsweise bis zu 
35 Gew.-<to, durch Polymethylmethacrylat 
(PM MA) ersetzt ist 

10. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder 
mehreren der AnsprUche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das in der Formmasse enthaltende 
Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat 
einen mittlereh K-Wert von 58 bis 73, vorzugsweise 
64 bis 71, aufweist 

11. Verfahren zur Herstellung einer weichmacher- 
freien Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlo- 
rid, enthaltend je 100 Gewichtsieile Kuriststoff 
mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 
Gew.-%, Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpo- 
lymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen 
von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolyme- 
risat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von 
mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 
Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines 
schlagzahmodifizierenden Polymerisates (oder des 
entsprechenden Monomergehaltes bei Mischpoly- 
merisaten), ausgewahlt aus der Gruppe der Alkyl- 
acrylate, chlorierten Polyathylene, Athylen-Vinyl- 
acetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat-Kohlenmon- 
oxid-Terpolymerisat, und je 100 Gew.-Teile dieser 
PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolyme- 
risates, zusatzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, 
Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, Flamm- 
schutzmitteln, Fullstoffen, Verstarkungsfasern oder 
anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, 

a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Cal- 
ciumcarboxylates, 

b. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zink- 
carboxylates, 

c. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines orga- 
nischen Co-Stabilisators, ausgewahlt aus der 
Gruppe mindestens eines P-Diketons, organi- 
schen Phosphits und/oder Dihydropyridins, 

d. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erd- 
alkali oxides, eines Erd alkali hydroxides und/ 
oder eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, 
vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magne- 
siumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calcium- 
oxid und/oder teilhydratisiertes Magnesium- 
oxid und/oder calcinierter Dolomit oder teil- 
hydratisierter calcinierter Dolomit wobei das 
Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder teil- 
hydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/ 
oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/ 
oder teilhydratisierte Magnesiumoxid und/ 
oder der calcinierte Dolomit oder der teilhy- 
dratisierte calcinierte Dolomit mit einem ober- 
flachenmodifizierenden Behandlungsmittel . 
oder Coatingmittel auf der Oberflache ganz 
oder in Teilchenbereichen der Oberflache 
uberzogen ist und 

e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines 
Fullstoffes. vorzugsweise mindestens eines an- 
organischen FOllstoffes, von denen zumindest 
ein Anteil eines Fullstoffes mit einem oberfla- 
chenmodifizierten Behandlungsmittel oder 
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Coatingmittel ganz oder in Teilbereichen der 

Oberflache Uberzogen ist, 
miteinander vermischt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der oder die Kunststoff(e) und die 
anderen Zusatzstoffe bei Temperaturen uber 35° C 5 
in einem HeiBmischer vermischt werden und unter 
Temperatursteigerung auf Temperaturen zwischen 
100 und 125°C (berechnet als Massetemperatur), 
vorzugsweise 110 bis 120°C, erhitzt und anschlie- 
Bend die Formmasse in einem Kuhlmischer auf 10 
Temperaturen unter 40° C, vorzugsweise unter 
35°C,abgekuhltwird. 

12. Verfahren nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kunststoff oder die Kunststoffmi- 
schung, das gecoatete Erdalkalioxid oder -hydroxid 15 
und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid und die bei 
Umgebungstemperatur anderen festen Zusatzstof- 
fe (ausgenommen Titandioxid) bei 35 bis 50° C, vor- 
zugsweise 37 bis 45° C, in einem HeiBmischer vor- 
gemischt dazu die fltissigen Zusatzstoffe nach Tern- 20 
peraturerhdhung bei. Erreichen einer Temperatur 
zwischen 55 bis 65°C, vorzugsweise 57 bis 62°C, 
ziigemischt und nachfolgend unter Temperaturstei- 
gerung auf 100 bis 125°C (berechnet als Massetem- 
peratur), vorzugsweise 110 bis 120°Q weiter ge- 25 
mischt und anschlieBend die Formmasse in einem 
KOhlmischer auf Temperaturen unter 40°C, vor- 
zugsweise unter 35° C, abgekOhlt wird. 

13. Verfahren nach Anspruchen 1 1 und 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei der Verwendung von Ti- 30 
tandioxid als Pigment die Zugabe von Titandioxid 

zu der im HeiBmischer vorgemischten Kunststoff- 
Zusatzmittel-Mischung im Bereich von 90 bis 
125°C (berechnet als Massetemperatur), vorzugs- 
weise 110 bis 120°C. erfolgt und anschlieBend die 35 
Formmasse in einem KOhlmischer auf Temperatu- 
ren unter 40°C, vorzugsweise unter 35°C, abge- 
kuhlt wird. 

14. Verwendung einer weichmacherfreien Form- 
masse auf der Basis von Polyvinylchlorid, nach ei- 40 
nem oder mehreren der Ansprilche 1 bis 10, enthal- 
tend je 100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 
Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, Vinyl- 
chloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/ 
oder Mischungen oder Legierungen von Vinylchlo- 45 
ridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat mit einem 
Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von mehr als 70 
Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, und 15 
bis 0 Gew.-% mindestens eines schlagzahmodifizie- 
renden Polymerisates (oder des entsprechenden 50 
Monomergehaltes bei Mischpolymerisaten), ausge- 
wahlt aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorier- 
ten Polyathylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder 
Athylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolyme- 
risat. wobei je 100 Gew.-Teile dieser PVC-Mi- 55 
schung oder des Vinylchloridmischpolymerisates, 
zusatzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, Farb- 
stoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, Flammschutz- 
mitteln, Fullstoffen, Verstarkungsfasern oder ande- 
ren Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, noch 60 
folgende Zusatzmittel in der Formmasse enthalten 
sind: 

a. 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Cal- 
ciumcarboxylates, 

b. 0.01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines Zink- 65 
carboxylates. 

c 0,01 bis 3 Gew.-Teile mindestens eines orga- 
nischen Co-Stabilisators ausgewahlt aus der 
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Gruppe mindestens eines (J-Diketons, organi- 
schen Phosphits und/oder Dihydropyridins, 
und 

d. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erd- 
alkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/ 
oder eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, 
vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magne- 
siumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calcium- 
oxid und/oder teilhydratisiertes Magnesium- 
oxid und/oder calcinierter Dolomit oder teil- 
hydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das 
Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder teil- 
hydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das 
Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/ 
oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/ 
oder teilhydratisierte Magnesiumoxid und/ 
oder der calcinierte Dolomit oder der teilhy- 
dratisierte calcinierte Dolomit mit einem ober- 
flachenmodifizierenden Behandlungsmittel 
oder Coatingmittel auf der Oberflache ganz 
oder in Teilbereichen der Oberflache iiberzo- 
gen ist, 

im Extrusionsverfahren oder SpritzguBverfahren 
zur Herstellung von Profilen oder Gegenstanden, 
vorzugsweise Fensterprofilen oder extrudierten 
Rohren oder Gegenstanden. 



— Leerseit e — 



